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(57) Abstract: The invention relates to a gas flow distributor for a lateral airbag module. Said distributor is used to distribute a gas 
On flow leaving a gas generator by the outflow openings thereof, in a targeted manner, in a gas bag which is to be inflated by the gas 

generator. According to the invention, the gas flow distributor is formed by a dimensionally stable receiving element (1) surrounding 
^ the gas generator, at least in the region of the outflow openings. 

m 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Gastromverteiler fiir ein Seitenairbagmodul zum gezielten Verteilen eines aus 
^5 den AusstnSmQffnungen eines Gasgenerators austretenden Gasstromes in einem durch den Gasgenerator aufzublasenden Gassack. 
^ ErfindungsgemSB ist vorgesehen, dass der Gasstromverteiler durch eine den Gasgenerator zumindest im Bereich der AusstrxJmdff- 
^ nungen umschlieBende, foimstabile Aufnahme (1) gebildet wird. 
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Gasstromverteiler fUr ein Seitenairbagmodui 

Die Erfindung betrifft einen Gasstromverteiler fOr ein Seitenairbagmodui nacti dem 
5 Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Ein Seitenairbagmodui dient in einem Crash-Fall zum Schutz eines Fahrzeugln- 
sassen vor einer Kollision mit seitlichen Teilen der Fahrzeugkarosserie und ist in 
der Regel in einer Fahrzeugtur oder seitlich an einem Fahrzeugsitz angeordnet. 

10 Das Seitenairbagmodui umfasst heben einem zum Schutz des jeweiligen Fahr- 
zeuginsassen in einem Crash-Fail aufblasbaren Gassack, einen Gasgenerator 
zum Aufbiasen des Gassackes sowie ein Gehduse zur Aufnahme von Gasgene- 
rator und Gassack. Damit ein Airbagmodui eine moglichst optimale Ruckhalte- 
und somit Schutzfunktion fOr einen Fahrzeuginsassen entfalten kann, ist eine ge- 

15 zielte, definierte Entfaltung des Gassackes beim Aufbtasen mittels des Gasgene- 
rators von besonderer Bedeutung. 

Es ist be! Seitenairbagmodulen bekannt, den Gasstrom Innerhalb des Gassackes 
durch in bzw. an der GassackhQIle vorgesehene Abndher oder Gewebelappen zu 
20 lenken und in definierter Weise innerhalb des Gassackes zu verteilen. Hierbei 
wird der Gassack durch die Abnaher bzw. Gewebelappen in unterschiedliche Be- 
reiche unterteilt, die eine deftnierte, vorgebbare Gasstrdmung beim Aufbiasen des 
Gassackes gewdhdeisten sollen. 

25 Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, einen Gasstromverteiler der eingangs 
genannten Art zu schaffen, der zu einer gezielten, definierten Entfaltung und Posi- 
tionierung des mit dem Gasgenerator aulzublasenden Gassackes beitrigt. 

Dieses Problem wird erfindungsgemalL durch die Schaffung eines Gasstromver- 
3 0 tellers mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Danach wird der Gasstromverteiler durch eine den Gasgenerator zumindest Im 
Berelch seiner Ausstr6mdffnungen umschlieflende. formstabile Aufnahme gebil- 
det. 

35 

Die erfindungsgemalie Losung hat den Vorteil. dass der Gasstromverteiler eine 
unmitteibare, direkte Beeinflussung des aus dem Gasgenerator austretenden 
Gasstromes bewirkt, um eine definierte Entfaltung und Positionierung des aufzu- 
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blasenden Gassackes zu erreichen. So kann durch geeignete Gestaltung des den 
Gasgenerator aufnehmenden Bereiches des Gasstromverteilers die Entfaltungs- 
richtung des Gassackes fruhzeitig und nachhaltig in einer vorgegebenen Weise 
definiert werden. Auch das Offnen der Abdeckung des Airbagmoduls lasst sich in 
5 diesem Zusammenhang positiv beeinflussen. Femer kann durch eine Lenkung 
des Gasstromes das Aufblasverhalten des Gassackes in einem oop-Fall (out of 
position-Fall), in dem sich der zu schutzende Insasse auBerhalb seiner normalen 
Sitzpositlon befindet, so beelnflusst werden, dass die Gefahr einer Verletzung 
eines Insassen minimiert wird. 

10 

Schliefllich kann durch eine gezielte Verteilung der Gasmenge bzw. des Gas- 
stromes das aus dem Gasgenerator ausstromende Gas definiert in die eine oder 
andere Kamnner eines Mehrkammergassackes geleitet werden. 

15 Die vorstehend beschriebenen Effekte werden insbesondere dadurch erreicht, 
dass das aus den Ausstr5mdffnungen des Gasgenerators austretende Gas unmit- 
telbar nach dem Austreten zunSchst In der durch den Gasstromverteiler gebilde- 
ten Aufnahme gesammelt wIrd und dann in definierter Weise, entlang einer vor- 
gebbaren Richtung, in das Innere des aufzublasenden Gassackes weitergeleitet 

20 wird. 

Der Gasstromverteiler besteht aus einem derart formstabilen Material, z.B. Metal! 
Oder Druckguss. dass die durch den Gasstromverteiler gebildete Aufnahme durch 
den aus dem Gasgenerator austretenden Gasstrom nicht spQrbar verformt wird. 

25 Im Unterschied zu einem Gasstromverteiler. der durch in der Gassackhulle vorge- 
sehene Abnaher, Gewebelappen, flexible Schlauche oder dergleichen gebildet 
wird, werden demnach gemSR der vorliegenden Erfindung definierte, durch den 
Gasstrom nicht beeintrdchtigbare Bedingungen fQr die Gasstromverteilung ge- 
schaffen. Atlerdings kdnnen an der Aufnahme des Gasstromverteilers einzelne 

30 Abschnitte, z.B. in Form einer Klappe, vorgesehen sein, die durch den Gasstrom 
gezielt bewegbar sind, um eine Austritts6ffnung fQr den Gasstrom freizugeben. 

Die Aufnahme des Gasstromverteilers ist insbesondere ausgebildet zum Einset- 
zen eines Rohrgasgenerators. der als Bestandteil eines Seitenairbagmoduls in 
35 einer FahrzeugtQr oder an einem Fahrzeugsitz anzuordnen ist. Der Gasstromver- 
teiler weist hierzu einen Aufnahmebereich auf, der den Rohrgasgenerator um- 
schlielit und rohrfGrmig, z.B. im Querschnitt mehreckig oder kurvenartig ausgebil- 
det ist. In einer bevorzugten AusfQhrungsfomn ist die Aufnahme des Gasstromver- 



wo 03/059690 



3 



PCT/DE02/04762 



tellers ausgeblldet zum Einlassen eines Gasstromes In einen auteublasenden 
Gassack Im Wesentlichen entlang der Mantelflache der Aufnahme, z.B. in axialer 
Richtung. In einem solchen Fall gelangt also der ubiicherwelse senkrecht aus 
einem Gasgenerator austretenden Gasstrom nicht einfach entlang dieser Rich- 
5 tung in den Gassack sondern wird zuvor umgelenkt. namlich in eine Richtung 
entlang der Mantelflache des den Gasgenerator zumlndest im Bereich seiner 
Ausstrdmoffnungen umgebenden Gasstromverteilers. 

Zum definierten Einlassen des Gasstromes in den aufzublasenden Gassack weist 
10 die den Gasstromverteiler blldende Aufnahme mindestens eine Austrltts5ffnung 
auf, durch die hindurch aus dem Gasgenerator in das Innere der Aufnahme ein- 
gestrdmtes Gas austreten und in den aufzublasenden Gassack str5men kann. Bei 
einem Gasstromverteiler mit einem rohrfdrmigen Aufnahmebereich kdnnen derar- 
tige Austrittsoffnungen insbesondere In dem Mantel des Aufnahmebereiches vor- 
15 gesehen seln. 

In einer Weiterbildung der Erfindung kann die GrGlie der Austrittsoffnungen ein- 
stellbar sein, um sie unterschiedlichen Gegebenheiten anpassen zu kdnnen. 

20 Ferner kann die mindestens eine Austrittsoffnung des Gasstromverteilers zumin- 
dest teilweise mit einer Abdeckung verschlossen sein. die durch den aus dem 
Gasgenerator austretenden Gasstrom gedffnet wird und hierdurch das ElnstrO- 
men des Gases in den aufzublasenden Gassack ermdglicht. Die Austrittsoffnun- 
gen sind dabei vorzugsweise angeordnet und ausgeblldet zur Fortleitung des aus 

25 einem Rohrgasgenerator austretenden Gasstromes in axialer Richtung. d.h. ent- 
lang der Erstreckungsrichtung des Gasgenerators. Die Abdeckung kann im geoff- 
neten Zustand zugleich als Lenkelement dienen, mit dem durch die Austrittsoff- 
nung des Gasstromverteilers strdmenden Gas eine Stromungsrichtung belm Ein- 
str5men In den aufzublasenden Gassack vorgegeben wird. 

30 

Der Gasstromverteiler ist vorzugsweise derart ausgeblldet, also derart an die 3u- 
(iere Form, GrGRe und Ausstrdmoffnungen des Gasgenerators angepasst, dass 
das aus dem Gasgenerator ausstrdmende Gas zumlndest teilweise zunichst an 
einer Wand des Aufnahmebereiches reflektiert wird, bevor es aus dem Gasstrom- 
3 5 verteiler austrltt. Hierdurch wird vermieden, dass die aus dem Gasgenerator aus- 
strdmenden heifien Gase unmlttelbar mit dem Gewebe Oder den Nahten des auf- 
zublasenden Gassackes oder anderen hitzeempfindlichen Tellen in BerQhrung 
kommen. Stattdessen kommt es zun^chst zu einer AbkQhIung des Gases inner- 
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halb des Aufnahmebereiches des Gasstromverteilers, bevor das Gas welter in 
den aufzublasenden Gassack strOmt. Zudem wird auch die Geschwindigkeit des 
Gasstromes gebremst. Hierdurch werden geringere Anforderungen an die Be- 
schichtung der Gassackhulle gestellt. Femer kann die Beeinflussung des Gas- 
5 stromas durch die Wande des Aufnahmebereiches des Gasstromverteilers auch 
zur Lenkung des Gasstromes an sich dienen, insbesondere urn eine Ablenkung 
des Gasstromes in axialer RIchtung, entlang der Erstreckungsrichtung eines 
Rohrgasgenerators beim Passieren der Austrittsoffnungen des Gasstromverteilers 
zu ermdgllchen. 

10 

Durch Variation des dem Gas innerhalb des Aufnahmebereiches des Generator- 
tragers zur Verfugung stehenden Volumens, d. h. in AbhSngigkeit von dem Ab- 
stand der Auftenwand des Gasgenerators zur Innenwand des Aufnahmeberei- 
ches des Gasstromverteilers, lasst sich der Gasdruck innerhalb des Aufnahmebe- 

15 reiches beeinflussen. Dies wirkt wiederum auf die Gasmengenverteilung uber die 
entsprechenden Austrittsoffnungen des Aufnahmebereiches zurQck. Die GroKe 
der Austrittsoffnungen des Aufnahmebereiches (Austrittsfldche der Offnungen) 
bestimmt unter anderem die Aufblasgeschwindigkeit des Luftsackes sowie die 
Gasmengenverteilung innerhalb verschiedener Luftsackbereiche. was insbeson- 

20 dere be! Mehrkammersystemen von Bedeutung ist. bei denen in unterschiedli- 
chen Kammern unterschiedliche Innendrucke erzeugt werden sollen. 

Die Geschwindigkeit des Entfaltungsprogramms des Luftsackes kann zudem 
auch durch die Form des Aufnahmebereiches (hohlzylindrisch oder andere Rohr- 

2 5 form) beeinflusst werden. 

In einer Weiterbildung der Erfindung kann der Gasstromverteiler zugleich als Ge- 
neratortr^ger dienen, der den Gasgenerator aufnimmt und uber einen Verbin- 
dungsbereich mit einem tragenden Teil eines Kraflfahrzeuges, insbesondere ei- 

3 0 nem tragenden Teil einer FahrzeugtQr oder eines Fahrzeugsitzes, verbunden 1st. 

Der Verbindungsbereich des GeneratortrSgers. der zu einer mittelbaren Oder un- 
mittelbaren Verbindung mit einem tragenden Teil eines Kraftfahrzeugs eingerich- 
tet und ausgebildet ist. kann beispielsweise als ein Flansch ausgestaltet sein, der 
35 von dem Aufnahmebereich des GeneratortrSgers absteht. In einer bevorzugten 
AusfOhrungsfonn ist der Generatortrager einstQckig ausgebildet, d. h., der Verbin- 
dungsbereich des GeneratortrSgers ist einstQckig an dessen Aufnahmebereich 
angeformt. 
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Von Vorteil ist, mindestens einen Bereich der Aufnahme als Prallelement auszu- 
bilden, so dass zwischen dem Prallelement und dem Gasgenerator mindestens 
ein Gasleitkanal zur Leitung des Gasstroms verlauft. Dies hat den Vorteil, dass 
5 der Gasstromverteiler den aus dem Gasgenerator austretenden Gasstrom unmit- 
telbar und direkt beeinflusst und durch die Ausbildung des Gasleitkanals das aus- 
stromende Gas definiert in eine bestimmte Region des aufzublasenden Gassa- 
ekes geleitet werden kann. Durch die Leitung des Gasstroms kann das Aufblas- 
verhalten des Gassackes auch in einem oop-Fall, In dem sich der zu schQtzende 

10 Insasse auUerhalb seiner normalen SItzposltion befindet. so beeinflusst werden, 
dass die Gefahr einer Verletzung des Kraftfahrzeuginsassen durch den sich ent- 
faltenden Gassack verringert wird. Durch eine gezielte Verteilung der Gasmenge 
bzw. des Gasstromes des aus dem Gasgenerator ausstromenden Gases kann 
das Gas weiterhin definiert in eine Oder mehrere Kammem eines Mehrkammer- 

15 gassackes oder in mehrere GassSicke geleitet werden. Der erfindungsgemade 
Gasstromverteiler kann dabei auch zur Anbindung mehrerer Gassacke an einen 
Gasgenerator dienen. 

Der Gasleitkanal kann dabei entweder zwischen der Auf^enseite des Gasgenera- 
20 tors und der Innenseite der als Prallelement ausgebildeten Aufnahme ausgebildet 
werden oder aber zwischen der Aulienseite eines den Gasgenerator umschlie* 
Kenden Bereichs der Aufnahme und der Innenseite des Prallelementes. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung weist das Prallelement einen 
25 im Wesentlichen kreisformigen Querschnitt auf und ist so angebracht, dass der 
Gasleitkanal Im Wesentlichen einen kreisringformigen oder einen halbmondformi- 
gen Querschnitt aufweist. Durch eine entsprechende Dimensionierung des Gas- 
leitkanals konnen so aufgrund eines niedrigen StrOmungsquerschnttts sehr hohe 
GasausstrOmgeschwindigkeiten und damit ein sehr hoher ImpulsUbertrag auf die 
30 zu entfaltende GassackhQIle ubertragen werden. 

Das Prallelement ist vorteilhaft so ausgebildet, dass auch bei einer plastischen 
Verformung, wie sie beispielsweise beim Einbauvorgang oder beim Betrieb des 
Gasgenerators auftreten kann, die Funktion des Prallelements erhalten bleibt. So 
35 k5nnen beispielsweise auch lokale oder tempor^re Hochdruckmaxima des Gas- 
stroms ausgegiichen werden, ohne dass die Funktionsweise des Gasstromvertel- 
lers beeintrdchtigt wird. 
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Die Gasaustrittsbereiche der Gasleitkanale munden vorteilhaft in mindestens ei- 
nen Gassack Oder in unterschiedliche Gassackkammem ein. Bei der Verwendung 
mehrerer Gassackkammem oder mehrerer Gassacke kann das Prallelement zur 
Trennung zweier Gassackkammem voneinander oder als einzige Verbindung 
5 zwischen zwei Gassacken dienen. Eine zwischen zwei GassScken verlaufende 
Trennfuge kann dabei im Bereich des Prallelements verlaufen, so dass eine 
Kommunikation zwischen den Gassdcken nur Qber den Gasleitkanal m5glich ist. 
Welterhin ist es vorteilhaft, die Trennfuge Ober das Prallelement gasdicht abzu- 
spannen. 

10 

Ein Seitenairbagmodul mit einem Gasgenerator zum Aufblasen eines Gassackes 
und einem erfindungsgemafl gestalteten Gasstromverteiler ist durch die Merkma- 
le des Anspruchs 39 charakterisiert. 

15 in einer bevorzugten AusfQhrungsform dieses Airbagmoduls ist der Aufnahmebe- 
reich des Gasstromverteilers innerhatb des aufeublasenden Gassackes angeord- 
net. Hierdurch wird ein besonders kompakter Aufbau des Airbagmoduls ermdg- 
licht. 



20 Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden bei der nachfolgenden Be- 
schreibung eines Ausfuhrungsbeispiels anhand der Figuren deutlich werden. Es 
zeigen: 

Figur 1 eine perspektivische Darsteliung eines Gasstromverteilers zur Auf- 
25 nahme eines Gasgenerators; 

Figur 2 eine perspektivische RQckansicht des Gasstromverteilers aus Figur 1 ; 

Figur 3 eine erste Abwandlung des Ausfuhrungsbeispiels aus Figur 1 und 2; 

30 

Figur 4 eine zweite Abwandlung des Ausfuhrungsbeispiels aus Figur 1 und 2; 



Figur 5 eine RQckansicht des Gasstromverteilers aus Figur 4; 



35 Figure eine perspektivische Darsteliung eines erfindungsgemSften Gas- 
stromverteilers in einer weiteren AusfQhrungsform; 



Figur 7 



eine Explosionszeichnung des Gasstromverteiler aus Figur 6; 
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Figur 8 eine perspektivische Darstellung eines erfindungsgemalien 
Gasstromverteilers in einer weiteren Ausfuhrungsform; 

5 Figur 9 Aufsicht auf den Gasstromverteiler aus Figur 8; 

Figur 10 seitliche Ansicht des Gasstromverteiler aus Figur 8 und 9; 

Figur 1 1 Querschnitt durch den Gasstromverteiler aus Figur 8, 9 und 10; 

10 

Figur 12 Perspektivische Darstellung eines erfindungsgemafien 
Gasstromverteilers in einer weiteren Ausfuhrungsform; 

Figur 13 Seitliche Ansicht des Gasstromverteilers aus Figur 12 mit eingesetz- 
15 tem Gasgenerator; und 

Figur 14 Querschnitt durch den Gasstromverteiler aus Figur 12 und 13. 

In Figur 1 ist perspektivisch ein Gasstromverteiler in Form eines Generatortragers 
20 1 zur Aufnahme eines Gasgenerators dargestellt. Der Generatortrdger 1 bildet el- 
nen Bestandtell eines Seltenalrbagmoduls und kann einen Gasgenerator tragen, 
mit dem zum Schutz eines Fahrzeuglnsassen in einem Crash-Fall sensorgesteu- 
ert ein Gassack aufblasbar ist. Der Gassack und der Gasgenerator sind ubiicher- 
weise in einem Modulgehause angeordnet, das eine sich beim Aufblasen des 
25 Gassackes offnende Abdeckung aufweist, so dass sich der Gassack in Richtung 
auf den zu schutzenden Fahrzeuglnsassen entfalten kann. 

Der Gasgenerator ist Qber den Generatortrager 1 entweder mit einem tragenden 
Teil des Airbagmoduls, z.B. dem Gehduse des Airbagmoduls, oder unmittelbar 
30 mit einem tragenden Teil der Fahrzeugkarosserie. z.B. einem TQrblech oder ei- 
nem Sitzgestell im Falle eines Seltenairbags. verbunden. Hierdurch ist der Gas- 
generator Qber den GeneratortrSger an ein tragendes Fahrzeugtell angekoppeit. 

Gemsa Figur 1 ist der Aufnahmebereich 10 des Generatortragers 1 rohrfdrmig, 
35 insbesondere holzylindrisch ausgestaltet, so dass ein innerhalb des Aufnahmebe- 
reiches 10 angeordneter Rohrgasgenerator von dem Aufnahmebereich 10 um- 
schlossen wird. Der Aufnahmebereich 1 0 bildet im Querschnitt eInen geschlitzten 
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Ring, von dessen beiderseits des Schlitzes gelegenen Enden jeweils radial eine 
Platte 21 bzw. 22 absteht. 

Der holzylindrische Aufnahmebereich 10 weist zwei offene Deckflachen 11. 12 an 
5 seinen Stimseiten auf, die das Einfuhren eines Gasgenerators in den Aufnahme- 
bereich 10 unter Aufweitung des besagten Schlitzes ermdglichen. sowie zwei 
groliflachige Ausnehmungen 16, 17 in seiner l\/lantelflache, die der Reduzierung 
des Gewichtes des Generatortrdgers 1 dienen. Neben der einen groaflSchigen 
Ausnehmung 16 ist zusatzlich eine Austrittsoffnung 18 In der Mantelflache verge- 

10 sehen. die teilweise von einer Erhebung 13 der die Aufienwand 10a des Aufnah- 
mebereiches bildenden Mantelflache Oberdeckt ist und die bei eingefuhrtem Gas- 
generator oberhaib der Ausstr6mdffnungen des In den Generatortrager 1 einzu- 
fuhrenden Gasgenerators liegt. Die Erhebung 13 dient als Leitelement, mit dem 
die Richtung des aus der Austrittsoffnung 18 austretenden Gasstromes beein- 

15 flussbar ist. 

Durch die letztgenannte Austrittsoffnung 18 hindurch konnen aus einem Gasge- 
nerator in das Innere des Aufnahmebereiches 10 eingestromte Gase welter in den 
aufzublasenden Gassack gelangen. Der Aufnahmebereich 10 des GeneratortrS- 
20 gers 1 wird hierzu vorzugsweise zusammen mit dem darin angeordneten Gasge- 
nerator innerhalb des aufzublasenden Gassackes des Airbagmoduls angeordnet. 

Die Anordnung. Form und Grcifie der Austrittbffnung 18 des Aufnahmebereiches 
10, durch die hindurch aus einem Gasgenerator stromendes Gas in den aufzubla- 
25 senden Gassack gelangen kann, sowie die Erhebung 13 bestimmen die Richtung 
und Geschwindigkeit, mit der das Gas in den Gassack eintritt. Vorliegend wird der 
durch die Austrittsoffnung 18 str6mende Gasstrom G mittels der Erhebung 13 
entlang der Mantelfldche des Aufnahmebereiches 10, insbesondere in axialer 
Richtung, geleitet. 

30 

Wie anhand der Ruckansicht gemaft Figur 2 deutlich wird, sind in dem Mantel des 
Aufnahmebereiches 10 und der obigen Austrittsoffnung 18 radial gegenuberlie- 
gend beiderseits einer Erhebung 13 zwei weitere Austrittsoffnungen 19a, 19b vor- 
gesehen, durch die hindurch ein Gasstrom G entlang der FI3che der AuHenwand 
35 10a des Aufnahmebereiches 10 austreten kann, und zwar insbesondere in axialer 
Richtung des Idngserstreckten Generatortrdgers 1 . 
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Der in dem Aufnahmebereich 10 des GeneratortrSgers 1 aufzunehmende Gasge- 
nerator kann dort insbesondere derart angeordnet sein, dass aus den Ausstrdm- 
offnungen dieses Gasgenerators strdmendes Gas gegen die Innenwand 10b des 
Aufnahmebereiches 10 geleitet wird. Die AusstrdnridfTnungen des Gasgenerators 
5 befinden sich dabei vorzugsweise im Bereicii des mit den AustrittsGffnungen 18, 
19a, 19b versehenen Abschnittes des Aufnalimebereiches 10 des Gasgenerator- 
tragers 1. Das aus dem Gasgenerator in das Innere des GeneratortrSgers 1 strG- 
mende Gas wird zundchst an der Innenwand 10b des Aufnalimebereiches 10 
reflektiert, bevor es durch die hlerfQr vorgesehenen Offnungen 18, 19a, 19b des 
10 Aufnahmebereiches 10 in den aufzublasenden Gassack gelangt. Dadurch wird 
der Gasstrom vor dem Auftreffen auf eventuell hitzeempfindlichen Teile des Gas- 
sackes, wie z. B. die GassackhQIle oder Nahte. etwas abgekuhit und gebremst. 
Die Gefahr einer Beschadigung des Gassackes durch helUe Gase lasst sich hier- 
durch erheblich vermindern. 

15 

An dem Aufnahmebereich 10 des Generatortrdgers 1 ist einstuckig ein Verbin- 
dungsbereich 20 mit Befestigungsdffnungen 23 angeformt, Qber den der Genera- 
tortrdger mit einem tragenden Tell des Airbagmoduls oder einer Kraftfahrzeugka- 
rosserie verblndbar ist. Der Verbindungsbereich 20 ist als Flansch ausgebildet 

20 und besteht aus zwei aneinander aniiegenden, einstuckig an dem Aufnahmebe- 
reich 10 angeformten Flatten 21, 22. Hierzu bildet der Aufnahmebereich 10 im 
Querschnitt einen geschtitzten Ring, an dessen beide Enden jeweils eine der Plat- 
ten 21, 22 angeformt ist. Zur Stabilisierung des Verbindungsbereiches 20 sind 
zusStzlich Versteifungselemente 25 vorgesehen, Qber die der Verbindungsbereich 

25 20 zusatzlich mit dem Aufnahmebereich 10 verbunden Ist. 

Das in FIgur 3 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel eines GeneratortrSgers unter- 
scheidet sich von dem in den Figuren 1 und 2 dargestellten lediglich hinsichtiich 
der Ausbildung zweier Austritts5ffnungen, die in der Wand des Aufnahmeberei- 
30 ches 10 vorgesehen sin. Im Obrigen stimmen die beiden AusfUhrungsbeispiele 
Qberein, so dass diesbezuglich auf die Ausfuhrungen zu FIgur 1 venA^iesen wird. 
Obereinstimmende Bestandteile des Generatortragers sind in den beiden Figuren 
mit identischen Bezugszeichen versehen. 

35 Gemafl Figur 3 warden zwei neben den beiden groRflachigen Ausnehmungen 16, 
17 gelegene Austritts5ffnung 14a, 14b durch die beiden offenen Stimseiten eines 
Kanals 14 gebildet, der als eine Erhebung an der Aufienwand 10a des Aufnah- 
mebereiches 10 angeformt Ist. Die durch die offenen Stirnseiten 14a, 14b austre- 
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tenden Gase G strdmen zunachst parallel zur AuRenwand 10a des Aufnahmebe- 
reiches 10, vorwiegend in axialer Richtung des Generatortragers 1, und gelangen 
dann in den aufzublasenden Gassack. 

5 Der GeneratortrSger 1 wird In einem Fahrzeug derart eingebaut, dass sich seine 
Ldngsachse im Wesentlichen entlang der vertikalen Fahrzeugachse erstreckt. Oer 
aus dem Gastromverteiler In Form eines Generatortrdgers austretende Gasstrom 
wird daher durch die jeweiligen AustrittsOffnungen 14a. 14b, 18, 19a, 19b hin- 
durch im wesentlichen in vertikaler Richtung nach oben bzw. unten gelenkt. 

10 

In den Figuren 4 und 5 ist eine weitere Abwandlung des AusfOhrungsbeispiels aus 
den Figuren 1 und 2 dargestellt, wobei der Unterschled ausschliefilich in der Aus- 
bildung der Austrittsoffnungen besteht, durch die hindurch aus einem Gasgenera- 
tor in den Gasstromverteiler (Generatortrdger 1) eingestrdmtes Gas welter in ei- 
15 nen aufzublasenden Gassack strdmen kann. 

GemSfl den Figuren 4 und 5 ist neben den groflflachigen Ausnehmungen 16, 17 
in dem Aufnahmebereich 10 des Generatortragers 1 eine Austrittsfiffnung 15 an- 
geordnet, die teilweise durch eine Abdeckung in Form von Laschen 150 ver- 
20 schlossen Ist. Die Ausnehmung 15 erstreckt sich dabei mit schlitzfdrmigen Aus- 
I3ufern entlang der seitlichen Render der Laschen 150, so dass diese nur in ei- 
nem Endabschnitt mit der MantelflSche des rohrfOrmigen Aufnahmebereiches 10 
verbunden sind. 

25 Das nach dem Auslbsen des Alrbagmoduls aus dem Gasgenerator austretende 
Gas, das insbesondere gegen die Innenwand 10a des Aufnahmebereiches 10 
str5mt, hebt hierbei die Laschen 150 an, die die Austrittsdffnung 15 teilweise ver- 
decken, wie in Figur 5 anhand des Doppelpfeils angedeutet, so dass die Laschen 
150 schrdg von der Mantelfldche des rohrfdrmigen Aufnahmebereiches 10 abste- 

30 hen. Hierdurch wird zum einen die QuerschnittsflSche der Austrittsoffnung 15 ver- 
grofiert, durch die hindurch das aus dem Gasgenerator ausgetretene Gas in den 
aufzublasenden Gassack stromen kann. Gleichzeitig bilden die Laschen 150 nach 
dem Umbiegen nach auflen Leitelemente, die dazu beitragen, den Gasstrom G 
beim Durchstrdmen der Austrittsdffnung 15 entlang der Mantelfldche des rohrfor- 

35 migen Aufnahmebereiches 10 des Generatortrdgers 1 zu leiten. Insbesondere 
wirken die Laschen 150 in diesem Zustand einem radialen und tangentialen Aus- 
stromen der Gase entgegen, so dass der Gasstrom G vor allem eine Komponente 
in axialer Richtung des rohrfdrmigen Aufnahmebereiches 10 aufweist. 
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Durch Variation der Geometrie der Austrittsoffnung 15 und der Laschen 150 so- 
wie durch die hiermit verbundene Vorgabe der Richtung, entlang der die Laschen 
150 durch den Druck des Gasstromes nach auften umgebogen warden, kann die 
5 Stronnungsrichtung des durch die Austrittsoffnung 15 tretenden Gases beeinflusst 
warden. 

In den Figuren 6 und 7 ist ein erfindungsgemdKer Gasstromverteiler in einer wei- 
teren Ausfuhrungsform gezeigt. Der Gasstromverteiler waist eine Aufnahme in 

10 Form eines Prallelements 3 auf, das einen Rohrgasgenerator 6 inn Bereich der 
Gasausstromoffnungen 60 des Rohrgasgenerators 6 umschliefit. Das Prallele- 
ment 3 hat dabei die Form einer schellenfdrmigen Aufnahme. die den Rohrgas- 
generator 6 weitgehend berOhrungslos umschlie(^t. Zwischen dem schellenformt- 
gen Pralletement 3 und dem Rohrgasgenerator 6 wird dadurch ein Gasleitkanal 

15 100 zur Leitung des aus den Gasausstromdffnungen 60 des Rohrgasgenerators 6 
ausstrdmenden Gasstroms gebildet. 

Der Rohrgasgenerator 6 wird in einer ebenfalls schellenf6rmig ausgebildeten Be- 
festigungsvorrichtung 7 aufgenommen und ist Ober diese an einer hier nicht dar- 

20 gestellten Kraftfahrzeugstruktur befestigbar. Zur Befestigung wird der Rohrgasge- 
nerator 6 dabei in einer zylinderf5rmigen Ausnehmung 73 des scheltenformigen 
Befestigungselementes 7 aufgenommen. Im Bereich der Gasaustrittsdffnungen 
60 des Rohrgasgenera.tors 6 weist das Befestigungselement 7 einen ausgeschnit- 
tenen Bereich 72 auf, so dass das aus den Gasausstr6m5ffnungen 60 ausstro- 

25 mende Gas von dem schellenformigen Befestigungselement 7 nicht an seiner 
Ausstromung behindert wird. 

Das Befestigungselement 7 weist dardber hinaus einen Befestigungsbereich 70 
auf, der Qber in Bohrungen 701. 40 gefQhrte FQgeelemente in Form von Nieten 

30 und/oder Schrauben 401 zur Anbindung des Rohrgasgenerators 6 mitsamt dem 
Prallelement 3 an eine Kraftfahrzeugstruktur dient. Am Befestigungsbereich 70 
kann ein Luftsack zwischen dem Befestigungsbereich 70 und einer Klemmschie- 
ne 4 derart eingebracht werden, dass die Gasleitvorrichtung vom Luftsackgewebe 
umschlossen wird. Durch Zusammenziehen der FQgeelemente 401 wird der Luft- 

35 sack um das Prallelement herum gestraffl und abgedichtet bzw. fast mit der Gas- 
leitvorrichtung und/oder einer Anbindung an die Fahrzeugstruktur verbunden. 
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Das Pratlelement 3 weist ebenfalls einen Befestigungsabschnitt 30 auf, in den 
ebenfalls durch Bohrungen 301 nietenformige Befestigungsmittel 401 gefuhrt 
werden konnen und zu einer Befestigung des schellenformigen Prallelementes 3 
an dem schellenftjrmigen Befestigungselement 7 fuhren. 

5 

Zwischen dem Gasgenerator 1 und dem schellenfdrmigen Prallelement 3 bildet 
sich ein halbmondfbrmiger Gasleitkanal 100 aus. Das aus den Gasausstromdff- 
nungen 60 des Rohrgasgenerators 6 ausstrdmende Gas prallt dabei zundchst an 
das schellenfomiige Prallelement 3 und wird dann in dem Gasleitkanal 100 in 

10 Richtung zweier gegenuberliegender Gasausstrombereiche 101, 102 geleitet. Die 
aus den beiden Gasaustrittsbereichen 101, 102 austretenden Gasstrome treten in 
der hier dargestellten AusfOhmngsfomn in zueinander im Wesentlichen entgegen- 
gesetzten Richtungen und entlang der Rohrachse R des Rohrgasgenerators aus. 
Der Gasleitkanal 100 weist dabei einen Str^^mungsquerschnltt auf, der sich aus 

15 dem Auftendurchmesser D2 des scheltenf5rmigen Befestigungselementes' 7 und 
dem Innendurchmesser D3 des schellenformigen Prallelementes 3 ergibt. 

In den Figuren 8 bis 1 1 ist die erfindungsgema(Se Gasleitvorrichtung in einer wei- 
teren AusfOhrungsform gezeigt. Die Gasleitvorrichtung weist eine Aufnahme in 
20 Form eines Prallelements 5 auf, das an einem Gasgenerator 6 anordenbar ist. 

Die hier gezeigte Ausfiihrungsform integriert das in der AusfOhrungsform der Fi- 
guren 8 und 9 separat ausgefuhrte Prallelement mit einem Befestigungselement 
fur den Gasgenerator. Der als Rohrgasgenerator 6 ausgebildete Gasgenerator 

25 wird dabei von schellenformigen Bereichen 50 des Prallelementes 5 umschlossen 
und aufgenommen. Die schellenfdrmigen Bereiche 50 befinden sich dabei in ei- 
nem Bereich des Rohrgasgenerators 6, in dem kelne Gasausstrdmdffnungen vor- 
gesehen sind. Im Bereich der Gasausstrom5ffnungen des Gasgenerators 6 ist ein 
weiterer schellenf6rmiger Bereich 51 des Prallelementes 5 vorgesehen, der einen 

3 0 grofieren Durchmesser D5 aufwelst. als die den Rohrgasgenerator 6 haltenden 
Schellenbereiche 50. Auf diese Weise wird wlederum zwischen dem schellenfor- 
migen Bereich 51 des Prallelementes 5 und dem Rohrgasgenerator 6 ein Gasleit- 
kanal 100 ausgebildet, der in zwet einander gegenuberliegenden Gasaustrittsbe- 
reichen 101, 102 mOndet. 

35 

Da sowohl die beiden schellenformigen Bereiche 50, die den Rohrgasgenerator 6 
halten. als auch der den Gasstrom leitende schellenformige Bereich 51 einstQckig 
aus einem einzigen Blech ausgeformt sind, weisen sie einen gemeinsamen „Ru- 
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cken" auf, der einem Befestigungsbereich 52 zur Anbindung der Gasleitvorrich- 
tung an eine Fahrzeugstruktur gegenOberliegt. Der Gasleitkanal 100 hat daher 
einen halbmondformigen Querschnitt, der sich aus der exzentrischen Lage des 
Rohrgasgenerators 6 ergibt. 

5 

Das Prallelement 5 weist in der gezeigten Ausfuhrungsform weiterhin einen Bugel 
53 auf, der eine In diesem Bereich angeordnete Offnung eines Gassacks gedfFnet 
hdlt. so dass ein Gasstrom ungehindert in den Gassack einstrOmen kann. 

10 In den Figuren 12 bis 14 1st eine erfindungsgemafie Gasleitvorrichtung in einer 
weiteren Ausfuhrungsform gezeigt, wobei die Gasleitvorrichtung wiederum eine 
Aufnahme in Form eines Prallelements 5 aufweist, das an einem Gasgenerator 6 
anordenbar ist. 

15 Der Rohrgasgenerator 6 wird von schellenformigen Berelchen 50 des Prallete- 
mentes 5 umschlossen und aufgenommen. Im Unterschied zu der in den Figuren 
8 bis 1 1 gezeigten Ausfuhrungsform ist das Prallelement 5 hier derart ausgestat- 
tet. dass der Befestigungsbereich 52 auf der dem Gasleitkanal 100 entgegenge- 
setzten Seite des Prallelements 5 liegt. Die Gasausstromoffnungen 101, 102 lie- 

20 gen auf diese Weise ebenfalls auf der dem Befestigungsbereich entgegengesetz- 
ten Seite der Gasleitvorrichtung. Die einzelnen schellenfdrmigen Bereiche 50, 51 
umschiieKen den Gasgenerator 6 vollstSndig. 

In einer hier nicht dargestellten Ausfuhrungsform schlie&en sich zwei Gassdcke 
25 derart an das Prallelement 3, 5 an, dass jeweils mindestens ein Gasleitkanal 100 
in jedem Gassack mOndet. Das Prallelement 3, 5 kann dabei auch im Bereich 
einer Trennfuge 2nvischen den beiden GassScken angeordnet sein. Durch die 
durch das Prallelement ausgebildeten GasleitkanSlle k5nnen die beiden GassScke 
so gleichmdfiig oder In einer vorbestimmten Art und Weise mit einem einzigen 
3 0 Gasgenerator aufgeblasen werden . 
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AnsprUche 

1. Gastromverteiler fur ein Seitenairbagmodul zum gezielten Verteilen eines 
aus den Ausstr0m5ffnungen eines Gasgenerators austretenden Gasstro- 
mes in einem durcli den Gasgenerator aufzublasenden Gassack, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Gasstromverteller durch eine den Gasgenerator zumindest Im 
Bereich der Ausstromoffnungen umschlieliende. formstabile Aufnahme (1 , 
3, 5) gebildet wird. 

2. Gasstromverteller nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Aufnahme (1, 3, 5) aus einem derart formstabilen Material besteht, dass 
sie durch den aus dem Gasgenerator austretenden Gasstrom nicht ver- 
formt wird. 

3. Gasstromverteller nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Aufnahme (1, 3, 5) aus Metall Oder Druckguss besteht. 

4. Gasstromverteiler nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet» dass die Aufnahme (1, 3, 5) ausgebildet ist zum Auf- 
nehmen eines Rohrgasgenerators (6). 

5. Gastromverteiler nach Anspruch 4. gekennzeichnet durch einen Auf- 
nahmebereich (10) der Aufnahme (1. 3, 5) zum UmschlieBen eines Rohr- 
gasgenerators (6). 



6. 



Gasstromverteiler nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aufnahmebereich (10) rohrfdrmig ausgebildet ist. 
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7. Gasstromverteiler nach Anspruch 6, dadurch gekennzelchnet, dass der 
Aufnahmebereich (10) im Querschnitt als stetige Kurve. insbesondere 
kreisfdrmig, Oder mehreckig ausgebildet ist. 

8. Gasstromverteiler nach Anspruch 6 Oder 7. dadurch gekennzeichnet, 
dass der Aufnahmebereich (10) im wesentlichen hohlzylindrisch aus- 
gebildet Ist. 

9. Gasstromverteiler nach einem der Anspruche 4 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Aufnahme (1 , 3. 5) ausgebildet ist zum Einlassen eines 
Gasstromes in einen aufeublasenden Gassack entlang der Mantelflciche 
des Aufnahmebereiches (10), insbesondere In Erstreckungsrichtung des 
Rohrgasgenerators (6). 

10. Gasstromverteiler nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch 
gekennzeichnet, dass die Aufnahme (1, 3, 5) Austrittsoffnungen (14a. 
14b, 15, 18, 19, 101, 102) aufweist. durch die hindurch aus dem Gasgene- 
rator (6) in das Innere der Aufnahme (1, 3, 5) eingestrdrntes Gas austreten 
und in den aufzublasenden Gassack strdmen kann. 

1 1 - Gasstromverteiler nach Anspruch 6 und 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass mindestens eine Austritts6ffnung (14a, 14b, 15, 18, 19) in dem Man- 
tel des rohrfarmigen Aufnahmebereiches (10) vorgesehen sind. 

12. Gasstromverteiler nach Anspruch 10 oder 11. dadurch gekennzeichnet, 
dass die Grolie der Austritts6ffnung (14a, 14b, 15, 18, 19. 101, 102) ein- 
stetlbar ist. 
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13. Gasstromverteiler nach einem der AnsprUche 10 bis 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die AustrittsOffnung (15) zumindest teilweise mit einer 
Abdecl<ung (150) verschlossen ist, die durch den aus dem Gasgenerator 
austretenden Gasstrom geoffnet wird. 

14. Gasstromverteiler nach Anspruch 9 und einem der Anspruche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Austrittsoffnung 
(14a. 14b, 15, 18, 19, 101, 102) angeordnet und ausgebildet istzur Fortlei- 
tung des aus dem Gasgenerator (6) austretenden Gasstromes entlang der 
Mantelfldche des Aufnahmebereiches (10), insbesondere in Erstreckungs- 
richtung des Gasgenerators (6). 

15. Gasstromverteiler nach einem der vorhergehenden AnsprQche, gekenn- 
zeichnet durch eine derartige Ausbildung der Aufnahme (1, 3, 5), dass 
aus einem im Aufnahmebereich (10) aufgenommenen Gasgenerator (6) 
ausstromendes Gas zumindest teilweise zunSchst an einer Innenwand 
(10b) des Aufnahmebereiches (10) reflektiert wird, bevor es aus der Auf- 
nahme (1 , 3, 5) austritt. 

16. Gasstromverteiler nach einem der AnsprQche 4 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Innenwand (10b) des Aufnahmebereiches (10) von 
dem aufgenommenen Gasgenerator zumindest im Bereich von dessen 
Ausstr5m5ffnungen beabstandet ist. 

17. Gasstromverteiler nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Aufnahme (1, 3, 5) unmittelbar mit einem tra- 
genden Tell eines Kraftfahrzeugs verbindbar ist. 
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18. Gasstromverteiler nach einem der Anspruche 1 bis 16. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Aufnahme (1 , 3, 5) mittelbar Qber eine weitere Bau- 
gruppe. z.B. eine Baugaippe des Airbagmoduls, mit einem tragenden Teil 
eines Kraftfahrzeugs verbindbar ist. 

19. Gasstromverteiler nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet» dass er als Generatortrager dient und einen Verbin- 
dungsbereich (20) zur Verbindung des Generatortrdgers mit einem tra- 
genden Teil eines Kraftfahrzeuges aufweist. 

20. Gasstromverteiler nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Verbindungsbereich (20) Befestigungsstellen (23) zur Befestigung des 
Generatortrdgers (1) an einer weiteren Baugruppe aufweist. 

21. Gasstromverteiler nach einem der AnsprOche 20 Oder 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Verbindungsbereich (20) durch einen Flansch 
gebildet wird. 

22. Gasstromverteiler nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Flansch von dem Aufnahmebereich (10) des Generatortrdgers (1 ) absteht. 

23. Gasstromverteiler nach einem der Anspruche 19 bis 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Aufnahmebereich (10) und der Verbindungsbe- 
reich (20) des Generatortragers (1) eInstQckig ausgebildet sind. 

24. Gasstromverteiler nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass mindestens ein Bereich der Aufnahme als Prallele- 
ment (3. 5) ausgebildet ist und zwischen dem Prallelement (3, 5) und dem 
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Gasgenerator (6) mindestens ein Gasleitkanal (100) zur Leitung des Gas- 
stroms vertauft. 



25. Gasstromverteiler nach Anspruch 24, dadurch gekennzerchnet, dass der 
Gasleitkanal (100) im Wesentlichen zwischen der AuUenseite des Gasge- 
nerators (6) und der Innenseite des Prallelements (3. 5) verlauft. 

26. Gasstromverteiler nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Gasleitkanal (100) Im Wesentlichen zwischen der Aulienseite ei- 
nes den Gasgenerator (6) umschlleftenden Bereichs der Aufnahme und 
der Innenseite des Prallelements (3, 5) verlauft. 

27. Gasstromverteiler nach einem der AnsprQche 24 bis 26, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Prallelement (3. 5) einen im Wesentlichen kreis- 
formigen Querschnitt hat. 

28. Gasstromverteiler nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Rohrachse (R) eines als Rohrgasgenerator (6) ausgebildeten Gasgenera- 
tors und die Querschnittsachse des Prallelements (3, 5) voneinander 
beabstandet sind. 



29. Gasstromverteiler nach einem der Anspruche 24 bis 28, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Prallelement (5, 51) einstuckig mit einem weite- 
ren Bereich der Aufnahme (50, 52) ausgeformt ist. 

30, Gasstromverteiler nach einem der Anspruche 24 bis 29. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Gasleitkanal (100) im Wesentlichen einen kreis- 
ringfdrmigen und/oder einen halbmondfbrmigen Querschnitt aufweist. 
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31. Gasstromverteiler nach einem der vorstehenden AnsprOche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass Gasaustrittbereiche (101. 102) des Gasleitkanals 
(100) und/oder die Austrittsoffnungen (14a, 14b. 15, 18. 19) der Aufnahme 
(1) in mindestens einen Gassack mUnden. 

32. Gasstromverteiler nach Anspruch 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gasaustrittbereiche (101. 102) des Gasleitkanals (100) und/oder die Aus- 
trittsdffnungen (14a, 14b, 15, 18, 19) der Aufnahme (1) jeweils in unter- 
schiedliche Kammern des Gassacks und/oder in unterschiedllche Gassd- 
cke munden. 



33. Gasstromverteiler nach einem der vorstehenden AnsprOche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Pralletement (3, 5) und/oder die Aufnahme (1) 
zur Trennung zweier Gassackkammern dient. 

34. Gasstromverteiler nach einem der vorstehenden AnsprOche. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass an das Prallelement (3, 5) und/oder der Aufnahme (1) 
mindestens zwei Gassdcke angebunden werden und Jev\reils mindestens 
ein Gasleitkanal (100) und/oder mindestens eine Austrittsoffnung (14a. 
14b, 15. 18, 19) In jeweils einen Gassack mOndet. 

35. Gasstromverteiler nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet. dass ei- 
ne zwischen zwei Gassdcken verlaufende Trennfuge im Bereich des 
Prallelements (3. 5) und/oder der Aufnahme (1) verlduft. 



wo 03/059690 



20 



PCT/DE02/04762 



36. Gasstromverteiler nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trennfuge uber das Prallelement (3, 5) und/oder die Aufhahme (1 ) gas- 
dicht abgespannt werden kann. 



37. Gasstromverteiler nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Funktion des Prallelements (3, 5) und/oder der 
Aufnahme (1) bei plastischer Verfomnung erhalten bleibt. 



38. Gasstromverteiler nach einem der vorhergehenden AnsprQche in einem 
Seitenairbagmodui. 



39. Seitenairbagmodui mit 

- einem Gasgenerator zum Aufbtasen eines Gassackes und 

- einem Gasstromverteiler nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che. 



40. Seitenairbagmodui nach Anspruch 39 mit einem durch den Gasgenerator 
aufblasbaren Gassack, wobei der Aufnahmebereich (10) des Gasstrom- 
verteilers (1) innerhalb des Gassackes angeordnet ist. 
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